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图 2-1 组织结构图 

2.3 工艺流程简介 

2.3.1 河南中鸿集团煤化有限公司工艺流程图及说明 

河南中鸿集团煤化有限公司主要从事炼焦、化工及焦炉煤气的综合利用。 

工艺过程：公司 130 万吨捣固炼焦生产系统主要分为四个系统：物流及配煤

系统、炼焦系统、煤气净化系统及煤气综合利用系统。主要生产工艺是将各种结

焦性能不同的煤按一定比例配合炼焦，目的是在保证焦炭质量的前提下，扩大炼

焦用煤的使用范围，合理地利用煤炭资源并尽可能得到多种化工产品。配合煤装

入焦炉炭化室，通过两侧燃烧室加热干馏，形成焦炭产品，同时析出荒煤气。荒

煤气由炭化室出来经上升管到集气管，经循环氨水喷淋降温冷却分离出焦油；经

吸气管到初冷器，煤气经过冷却和各种吸收剂处理，可提取出焦油、硫磺、硫铵、

粗苯等化工产品，并最终得到净化的焦炉煤气，净化后煤气部分用于炼焦系统和

城市供气，其余进入煤气综合利用系统生产甲醇及合成氨。 

（1）物流及配煤系统  

公司原料煤使用分为物流中心卸车储存系统和公司内部配煤使用系统两大

部分。  

物流中心卸车储存系统由铁路专用线、翻车机、1 号储煤大棚（储煤量 8 万

吨）、2 号储煤大棚（储煤量 3 万吨）组成。 公司内部配煤系统采用计算机配煤、

两级粉碎工艺，工艺过程简洁、设备较少、布置紧凑、操作方便。主要由受煤坑、

贮煤场、配煤室、粉碎机室、贮煤塔顶、全封双向管状带式输送机、煤转运站等



 

组成，并设有煤制样室等设施。 

单种精煤依次通过堆取料机由全封闭双向带式输送机送至主厂区储煤棚分

类堆放。根据炼焦配煤需要单种精煤通过受煤坑送入皮带经一次粉碎后分别送入

配煤槽，各配煤槽中煤料经皮带称自动配煤装置配合后经过二次粉碎后送往捣固

炼焦煤塔，供焦炉使用。 

（2）炼焦系统： 

公司采用 2×60 孔 WKD6050D 型捣固焦炉。WKD6050D 型捣固焦炉为双联

火道、废气循环、焦炉煤气下喷的单热式焦炉，该焦炉炭化室高 6.0m、平均宽

为 500mm，是国内乃至世界上容积较大的捣固焦炉，实现了捣固炼焦的大型化。 

粉碎后的配合煤送至贮煤塔。由煤塔通过摇动给料机将煤分批装入装煤车的

煤箱内，由捣固机将煤捣固成煤饼，再由装煤车按作业计划从机侧送入焦炉炭化

室，在燃烧室加热作用下，配合煤在炭化室中高温干馏生成焦炭和荒煤气。灼热

焦炭由推焦机推入熄焦车，进入干熄炉熄焦，熄焦后焦炭由全封闭管状带式输送

机送至物流中心，经筛分分级后销售；在熄焦同时利用低温氮气回收红焦显热产

生蒸汽，进行发电，供公司生产生活用电。 

在炼焦过程中回炉煤气燃烧后产生的高温废气进入余热回收系统产生蒸汽，

供公司化产回收工艺使用。 

荒煤气经循环氨水喷洒降温后，进入煤气净化系统。 

（3）煤气净化系统： 

煤气净化系统主要由冷凝鼓风工段、硫铵工段、终冷洗苯工段、粗苯蒸馏工

段、脱硫工段组成。 

1 鼓冷工段： 

炼焦过程产生的荒煤气和氨水一同进入气液分离器，分离器底部的氨水和焦

油流入机械化氨水澄清槽，上部的氨水进入氨水中间槽，再由循环氨水泵送至焦

炉集气管循环喷洒，剩余氨水送入剩余氨水槽，用泵送熄焦塔与循环水汇合熄焦。

机械化氨水澄清槽下部分离出来的焦油入焦油槽，与底部沉降的焦油渣直接外

销。初冷后的煤气进入硫铵工段。 

2 硫铵工段： 

煤气在饱和器经循环母液喷洒，其中的氨被母液中的硫酸吸收，送至终冷洗

苯工段。吸收了氨的循环母液形成的结晶浆液排放到离心机，经干燥冷却后进入



 

硫铵贮斗，然后称量、装包送入成品库。 

3 终冷洗苯工段： 

从硫铵工段来的煤气，进入两台并联洗苯塔与塔顶喷洒的由粗苯蒸馏工序来

的贫油逆流接触，将煤气中的粗苯洗至 4g/m
3 以下，然后将煤气送往各用户（煤

气发电、城市煤气）。洗苯塔底富油送粗苯蒸馏。 

4 粗苯蒸馏工段： 

由终冷洗苯工段来的富油，换热后，进入管式炉对流段、辐射段，加热至

180℃，进入脱苯塔进行蒸馏。从脱苯塔出来的油汽进入油汽换热器及冷凝冷却

器，所得粗苯流入油水分离器。分离出水后的粗苯进入回流槽，经粗苯回流泵送

到脱苯塔顶作回流用，其余流入粗苯中间槽，用粗苯产品泵送往油库装车外运。 

5 脱硫工段 

由洗苯塔出来的焦炉煤气进入脱硫塔，与塔顶喷淋下来的脱硫液逆流接触，

以吸收煤气中的 H2S、HCN，脱硫塔釆用 MTS 工艺。脱除 H2S 的煤气从塔顶出

来经电捕雾器分离液沫后得到净煤气，然后净煤气送往各用户（焦炉加热、粗苯

管式炉、甲醇及合成氨生产、城市供气等)。 

吸收了 H2S、HCN 的脱硫液及捕雾器分离出来的溶液从塔底流出，经液封

槽进入反应槽，用循环泵送入再生塔，同时自再生塔底部通入压缩空气，使溶液

在塔内得以氧化再生。再生后的溶液从塔顶经液位调节器自流回脱硫塔循环使

用。 

再生塔顶部扩大部分内的硫泡沫自流入硫泡沫槽，通过搅拌、澄清分层后，

清液经检液漏斗返回反应槽，硫泡沬则自流入熔硫釜用蒸汽加热熔硫，制得硫磺。 

从再生塔液面调节器出口管上引一支管，当脱硫液中 NaCNS 和 Na2S2O3 达

到一定浓度时，将适量脱硫液引入粗盐原料槽；脱硫液由原料槽自流入真空蒸发

器。真空蒸发器中用间接蒸汽加热，使清液蒸发至冷凝冷却器；粗盐产品经离心

机甩干后得到，装袋成为半成品。 

（4）煤气综合利用系统 

净化后的煤气部分用于回炉加热和城市供气，其余分别进入甲醇合成工段和

合成氨工段。 

1 甲醇工段 

甲醇工段生产工艺分为焦炉气气柜系统、焦炉气预处理及粗脱硫系统、焦炉



 

气压缩系统、焦炉气精脱硫系统、纯氧转化系统（含转化气精脱硫）、合成气压

缩系统、甲醇合成系统及甲醇精馏系统。 

焦炉煤气脱硫后经出口水封至焦炉气压缩机，送往精脱硫。首先进入铁钼转

化口进行加氢转化，加氢转化后的气体进入中温脱硫槽，脱出绝大部分的无机硫，

送往转化装置。 来自精脱硫的焦炉气，与废锅来的蒸汽和来自空分装置的氧气

加入过热蒸汽后混合进入转化炉，为甲烷转化反应提供热量。脱硫后的转化气送

合成气压缩机，废水送往污水处理装置。来自转化装置的转化气送往甲醇合成，

得到的粗甲醇在预精硫塔中进行轻组分的分离，再送至甲醇灌区的精甲醇罐，得

到精制甲醇。 

2 合成氨工段 

焦炉煤气制甲醇生产装置生产过程中产生的含大量氢气的驰放气。以甲醇驰

放气为原料，采用变压吸附法做为净化及提氢工艺，将来自甲醇装置的甲醇弛放

气和富余焦炉气经过粗脱硫、TSA 后进行氢气提纯，焦炉气提氢后精脱硫、脱

氧干燥后并入甲醇驰放气提氢后的解吸气管道，氢气纯度可达 90%，CO+CO2≤

20ppm，满足氨合成催化剂的要求；利用甲醇空分装置副产的氮气，经氮压机增

压至 14Mpa；采用可靠的 14MPa 氨合成工艺，将氢气与氮气进行合成。河南中

鸿集团煤化有限公司的工艺流程图如图所示： 



 

 

图 2-1  生产工艺流程图 
 

 

 



 

3 核算单元划分及排放源识别 
 

报告主体识别了电力（华中地区电网）消耗量、洗精煤用量、焦炭产量、焦

炉煤气、煤焦油、粗苯、甲醇等产量、碳酸钠用量等 8 个识别项。具体核算边界

如下所示。 

通过文件评审及现场访问过程中查阅相关资料、与受核查方代表访谈，核查

组确认受核查方为独立法人，因此企业边界为受核查方控制的所有生产系统、辅

助生产系统、以及直接为生产服务的附属生产系统。受核查企业边界为位于平顶

山市石龙区关庄村的厂区内，不涉及其他下辖单位或分厂。 

核算和报告范围包括：厂区边界内化石燃料燃烧产生的二氧化碳排放、生产

过程产生的二氧化碳排放、净购入电力隐含的二氧化碳排放。核查组通过与企业

相关人员交谈、现场核查，确认企业温室气体排放种类为二氧化碳。 

2019 年企业核算边界、排放源与上一年度比，没有发生重大变化。因此，

核查组确认《排放报告（终版）》的核算边界符合《核算指南》的要求。 

4 温室气体排放量 
 

在核算单元划分、碳源流及排放源识别的基础上，报告主体核算并报告了各

核算单元的温室气体排放量）以及其下各排放源的排放量，报告主体 2019 年度

温室气体排放总量如下。 

表 4-1 化石燃料燃烧排放数据表 
 

年份 种类 

消耗量

（万 m
3） 

低位发热

量（GJ/万

m
3） 

单位热值

含碳量 

（tC/GJ) 

碳氧

化率
(%) 

折算

因子 
排放量 

（t CO2） 

A B C D E F=A*B*C*D*E 

2019 焦炉煤气 24074.00 167.46 0.0136 99% 44/12 199024 

 

表 4-2 原料分解产生的排放数据表 

年份 
碳酸钠消耗量（t） 

碳酸钠排放因子

（tCO2/t 碳酸钠） 

原料分解产生的排放

（tCO2） 

A B G=A*B 

2019 1739.86 0.415 722 



 

表 4-3 化石燃料作为原料的排放数据表 

年份 种类 
消耗量(t 或万

Nm3) 

低位热值 

(GJ/t 或 GJ/万

Nm3) 

单位热值含碳量/含

碳量 

(tC/TJ)/(tC/t 甲醇) 

折算因

子 
排放量（tCO2） 

    A B C D F=A*B*C*D 

2019 

洗精煤  1583534 29.727 0.0254 3.67  4384132 

制甲醇焦

炉煤气 
18804.68 

167.46 0.0136 3.67  
157032 

焦炭 1229883.00 28.469 0.0294 3.67  3774460 

焦炉煤气 51136.5 167.46 0.0136 3.67  427024 

煤焦油 52569.24 33.496 0.022 3.67  142043 

粗苯 15259.94 41.869 0.0227 3.67  53179 

甲醇 95021.28   0.375 3.67  130654 

合计（碳输入-碳输出） 10714 

表 4-4 净购入电力隐含的排放数据表 

年份 

净购入使用的电力 

(MWh) 

电力排放因子 

(tCO2/MWh) 

排放量 

(tCO2) 

A B C=A*B 

2019 49880 0.5257 26222 

4.1 汇总表 

表 4-5 报告主体 2019 年温室气体排放量汇总 

类别 2019 年 

化石燃料燃烧排放量(tCO2) 199024 

原料分解排放量(tCO2) 722 

化石燃料作为原料排放量(tCO2) 10714 

净购入使用的电力对应的排放量(tCO2) 26222 

总排放量(tCO2) 236682 

 



 

5 活动水平及排放因子数据来源 

结合各排放源已识别的活动水平数据来源和排放因子数据来源，以及企业已

备案（如有）的监测计划，企业活动水平及排放因子数据来源一览表见附录。 

6 其它希望说明的情况 

主管部门要求企业报告的其他情况： 

无。 

上一年第三方核查报告所提出的改进计划： 

无。 

企业希望表达的相关诉求： 

无。 

对指南或核算方法的修改建议： 

无。




